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Abstract of DE 401 0539 (A1 ) 

Spiral is made up from sections of steel plate and is 
welded to the inside wall of drum. Exposed edges of 
spiral have protective strip which is made of wear- 
resistant material. Cross-section of strip consists of 
top and sides and is at least partly 'U'-shaped. Pref. 
strip is fixed to spiral (14) using rivet (28). 
Countersunk holes (30) protect rivet heads. 
ADVANTAGE - Protective strip increases life of 
mixing drum. With prior art, replacement of strip is 
expensive. 






Data supplied from the esp@cenet database — Worldwide 



://v3.espacenetxom/publicatioIlDetails^iblio?DB=EPODOC&adiacent=tme& 06/22/2009 



@ BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND ^QE 4010539 Al 




® lntCI.5: 

B01F9/02 

B01 F 15/00 
B 28 C 5/20 
8 28 C 5/42 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
@ Offeniegungstag: 



P 40 10 539.3 
2. 4.90 
10. 10. 91 



00 

in 



LU 

O 



@ Anmelder: 


@ Erfinder: 




Stetter GmbH, 8940 Memmingen, DE 


Schreyer, Wilfried, 8940 Memmingen, DE 


0 Vertreter: 


@ Fiir die Beurteilung der Patentfahigkeit 


Hubner, H., Dipl.-lng., Pat.-Anw., 8960 Kempten 


in Betracht zu ziehende Druckschriften: 




DE 


31 00 765 C2 




DE-AS 


11 19 829 




DE 


37 33 746 Al 




DE 


36 00 218 Al 




DE 


33 03 971 Al 




DE-GM 


74 03 350 




DE-GM 


73 21 313 




DE-GM 


7207 574 




DE-GM 


19 44 828 




DE-GM 


18 83 029 




FR 


1316189 



@ Mischtrommel, insbesondere fiir Fahrbetonmischer 

(g) Auf der wendelformigen Spirale (14) an der Innenseite des 
Mantels der Mischtrommel ist ein, aus einer Vielzahl von 
stirnseitig aneinandersto(^enden Segmenten bestehender 
Profilkorper (22) aus hoch verschleil^festem Kunststoff leicht 
auswechselbar befestigt. Der Profilkorper (22) hat einen 
abgerundeten Kopf (24) und sich daran anschliel^enden 
Schenkel (26), die sich an die Seitenflachen der Spirale (14) 
aniegen. Der Profilkorper (22) wird gegossen und beim 
GieSen werden Querlocher (28) in den Schenkein (26) 
ausgespart, diese fluchten paarweise je mit einer Bohrung in 
der Spirale (14), so da(^ der Profilkorper (22) mittels Nieten 
(30) Oder anderen Befestigungsmittein an der Spirale befe- 
stigt werden kann. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Mischtrommel, insbeson- 
dere fiir Fahrbetonmischer, mit eingebauter wendelfor- 
miger Spirale, welche aus Stahlblechsegmenten besteht 
und an der Trommelumfangswand innenseitig etwa 
rechtwinklig angeschweiBt ist und iSngs dessen freier 
Kante ein Schutzstreifen befestigt ist 

Solche Mischtrommein sind bekannt Der Schutz- 
streifen besteht aus einem Flachbandstahl oder einem 
Rundstahl, der langs der Stirnflache der Spirale an die- 
ser angeschweiBt ist Dadurch soil der VerschleiB der 
Spirale verringert werden. Da diese Spirale wahrend 
des Mischvorganges der Mischtrommel standig durch 
den mehr oder weniger steifen Beton schneidet. tritt 
durch den angeschweiBten Schutzstreifen nur eine ge- 
ringe Verlangerung der Standzeit gegeniiber einer nicht 
geschiitzten Spirale auf. Die angeschweiBten Stahlban- 
der der bekannten Mischtrommein haben eine Stand- 
zeit von 1,5 bis 2 Jahren. Der Schutzstreifen muB recht- 
zeitig abgenommen und durch einen neuen ersetzt wer- 
den. Diese Arbeiten sind zeitaufwendig. Wird der 
Schutzstreifen nicht rechtzeitig erneuert, verschlelBt die 
Spirale im Kantenbereich auBerst schnell, so daB eine 
zeitaufwendige Reparatur der ganzen Spirale erforder- 
lich ist Der ganze Fahrbetonmischer fallt damit fCir den 
betrieblichen Einsatz fur langere Zeit aus. 

Aufgabe der Erfindung ist es, den Kantenschutz der 
Spirale einer Mischtrommel hinsichtlich der Standzeit 
zu verbessern und den Zeitaufwand herabzusetzen, der 
fur den Ersatz des abgenutzten Schutzstreifens durch 
einen neuen Schutzstreifen erforderlich ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB der Schutzstreifen als Profilkorper aus hochver- 
schleiBfestem Kunststoff besteht, der im Querschnitt ei- 
nen Kopf und zwei Schenkel aufweist und der die Stirn- 
flache der Spirale und deren beide anschlieBende Sei- 
tenflachen iiber wenigstens einen Teil der Spiralbreite 
U-formig umschlieBt 

Solche hoch verschleiBfesten Kunststoffe sind be- 
kannt und werden beispielsweise unter dem Handelsna- 
men Philan vertrieben. Die Standzeit einer erfindungs- 
gemaB durch den Kunststoff-ProfilkOrper geschiitzten 
Spirale gegen Abrieb durch flussigen Beton ist etwa 
3-4 mal groBer als die eines angeschweiBten Stahlban- 
des, Der Profilkorper laBt sich auch einfacher an der 
Spirale befestigen, z. B. durch Nieten oder Schrauben, 
so daB die Abnahme eines abgenutzten Profilkorpers 
und Ersatz durch einen neuen Profilkorper wesentlich 
weniger Zeit in Anspruch nimmt 

Eine wichtige Ausgestaltung der Erfindung besteht 
darin, daB der Profilkorper als GuBkorper ausgebildet 
ist, in dem Befestigungsmittel eingegossen oder beim 
EingieBen ausgespart sind. Dank dieser Ausgestaltung 
konnen abriebfestere Profilkorper hergestellt werden, 
als dies im StrangpreBverfahren der Fall ware. Ein zu- 
satzliches Bearbeiten des Profilkorpers entfallt, da die 
Befestigungsmittel beim GieBvorgang in einer GuBform 
mit eingebaut werden. Alternativ konnen die Befesti- 
gungsmittel aus paarweise fluchtenden Querlochern in 
den Schenkeln oder aus einem eingebetteten Metallbii- 
gel bestehen. Der Metallbiigel kann als durchgehender 
Bugelstreifen ausgebildet sein. Er kann sich aber auch 
aus einzelnen langs des Profilkorpers im Abstand ange- 
ordneten Bugelelementen zusammensetzen. 

Eine weitere wichtige Ausgestaltung besteht darin, 
daB der Profilkorper aus einer Vielzahl identischer stirn- 
seitig aneinanderstoBender Segmente zusammenge- 
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setzt ist, deren Mittelachsen wenigstens angenahert auf 
einem Kreisbogen liegen. Die Montage solcher Profil- 
korper segmente ist wesentlich einfacher, da sie der Um- 
fangskrummung der Spirale wenigstens angenahert an- 
5 gepaBt werden konnen, bei der Montage daher nur eine 
geringe Verformung notwendig ist Jedes Profilkorper- 
segment erstreckt sich dabei vorzugsweise uber einen 
Umfangswinkel von etwa 120°. 

Ein besonderer Vorteil liegt gemaB der Erfindung 
10 darin, daB der Profilkorper an der Spirale leicht losbar 
und auswechselbar befestigt ist Das Anschrauben bzw. 
Befestigen mittels Blindnieten bringt gegenuber dem 
AnschweiBen von Stahlbandern schon wesentliche 
Montagevorteile und sogar das AnschweiBen der Befe- 
15 stigungsbiigel des Profilkorpers an der Spirale hat schon 
Montagevorteile, da hier wegen des Formschlusses des 
Profilkorpers der Spirale nur SchweiBpunkte in Abstan- 
den gesetzt werden miissen, 

Eine besonders einfache Montage wird gemaB einer 
20 vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung dadurch er- 
reicht, daB der oder die Metallbugel als Federklammer 
bzw, Federklammern mit abgewinkelten oder abgebo- 
genen Endlappen ausgebildet sind, deren etwa parallel 
zur Stirnflache der Spirale verlaufende Kanten an den 
25 einander zugewandten Innenflachen der Schenkel frei- 
liegen und an der Spirale mit Vorspannung elastisch 
angedriickt sind und die spiegelbildlich zueinander und 
spitzwinklig zur Spirale angeordnet sind, so daB sie sich 
beim Aufstecken des Profilkorpers auf die Spirale ela- 
30 stisch verformen und ein ungewolltes Abziehen des Pro- 
filkorpers durch widerhakenartiges Verklemmen an der 
Spirale verhindern. 

Bei der letztbeschriebenen Ausgestaltung werden se- 
parate Verbindungselemente wie Schrauben oder Nie- 
35 ten entbehrlich. Der Profilkorper braucht lediglich auf 
die Spirale aufgedriickt zu werden und halt dann dank 
der sperrenden Endlappen selbsttatig. Diese Sperrwir- 
kung kann gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
kraftschlussig, namlich durch die Federwirkung der 
40 winklig gestellten Endlappen oder auch formschlussig 
erreicht werden, indem nSmlich die Metallbugel im 
Querschnitt gesehen, U-formig oder tropfenformig aus- 
gebildet sind und ihre Enden aus den Schenkeln des 
Profilkorpers innenseitig herausragen und in der Spirale 
45 ausgebildete Widerlagerschultern formschlussig hinter- 
greifen. Die Widerlagerschultern in der Spirale werden 
durch seitliche Nuten in der Spirale oder die Spirale 
durchsetzende Schlitze gebildet 

SchlieBlich bestehen noch Ausgestaltungen der Erfin- 
50 dung darin, daB die — im Querschnitt gemessene mittle- 
re Starke der Schenkel des Profilkorpers ein Mehrfa- 
ches der Starke der Spirale betragt — daB die in Quer- 
richtung gemessene Kopfhohe des Profilkorpers groBer 
als die mittlere Starke jedes Schenkels ist und die Kopf- 
55 h6he des Profilkorpers vorzugsweise etwa gleich dessen 
mittlerer Starke ist Daraus ergibt sich, daB der Profil- 
korper in dem am starksten beanspruchten Bereich 
namlich an seinem Kopf sowohl in radialer Richtung als 
auch in axialer Richtung die groBte Wandstarke hat. 
60 Der Kopf ist weiterhin — im Querschnitt gesehen — 
halbrund oder polygonal mit gebrochenen oder abge- 
rundeten Ecken konturiert. Diese Form vermeidet un- 
terschiedlich starke Abriebzonen. 
SchlieBlich besteht noch eine Ausgestaltung darin, 
65 daB der Querschnitt des Profilkorpers etwa tropfenfor- 
mig ausgebildet ist und die Breite des Profilkorpers zu 
den freien Schenkelenden hin allmahlich abnimmt. Die- 
se Form tragt dem Grad der Abriebbeanspruchung in 



DE 40 10 

3 

radialer Richtung Rechnung. 

Anhand der Zeichnung, die Ausfuhrungsbeispiele 
zeigt, sei die Erfindung naher beschrieben. 

Es zeigt 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Mischtrommel, 5 

Fig. 2 drei verschiedene Kantenschutzausfuhrungen 
nach dem Stand der Technik und zwar in Form von 
vergroBerten Schnittdarstellungen des Ausschnittes A 
gemaB Fig. 1 und 

Fig. 3 bis 6 verschiedene Ausfuhrungsformen des 10 
neuen Kantenschutzes. 

Eine Mischtrommel 10 tragt an ihrem Mantel 12 in- 
nenseitig eine wendelformige Spirale 14, an deren freier 
Stirnflache nach dem Stand der Technik gemaB Fig. 2 
ein Rundstahlband 16 bzw. ein Flachstahlband 18 ange- 15 
schweiBt ist. Auch ist es bekannt ein Flachstahlband 20 
einseitig an der Spirale 14 anzuschweiBen, wodurch die 
Wandstarke der Spirale 14 im Kantenbereich erhoht 
wird. wie die rechte Darstellung von Fig. 2 zeigt. 

GemaB Fig. 3 besteht der Kantenschutz aus einem 20 
Profilkorper 22 aus hochverschleiBfestem Kunststoff. 
Dieser Profilkorper 22 ist als Ringsegment gegossen 
und erstreckt sich etwa iiber einen Umfangswinkel von 
120°. Er besteht aus einem Kopf 24 mit halbrunder Au- 
Benkontur und zwei sich an den Kopf 24 anschlieBenden 25 
Schenkeln 26. zwischen denen ein Schlitz gebildet wird, 
in den die Spirale 14 formschliissig hineinpaBt, In den 
Schenkeln 26 sind paarweise fluchtende Querlocher 28 
ausgebildet, die langs des Profilkorpers 22 im Abstand 
liegen und jeweils mit einer Bohrung in der Spirale 14 30 
f luchten. Mittels Nieten 30 ist der Profilkorper 22 an der 
Spirale befestigt. 

Die Querlocher 28 sind an den AuBenseiten der 
Schenke! 26 erweitert, so daB die Nietkopfe in den Er- 
weiterungen aufgenommen sind und nicht iiber die 35 
Kontur des Profilkorpers 22 vorstehen. 

Fig. 4 unterscheidet sich von Fig. 3 lediglich dadurch, 
daB die rechts dargestellte Erweiterung der Querlocher 
28 nicht konisch, sondern sacklochartig ausgebildet ist. 
da die Verbindung von Profilkorper 22 und Spirale 14 40 
hier mittels Schrauben 32 und Muttern 34 erfolgt 

GemaB Fig. 5 ist die SuBere Kontur des Profilkorpers 
22 dieselbe wie bei den Fig. 3 und 4, jedoch fehlen die 
Querlocher 28, vielmehr ist in dem Profilkorper 22 eine 
Anzahl im Langsabschnitt liegender U-formiger Halte- 45 
bugel 36 eingebettet. Diese Haltebugel 36 bestehen vor- 
zugsweise aus Federstahl und haben an ihren unteren 
Schenkelenden nach oben angebogene Endlappen 38, 
deren obere Endkanten mindestens an den Innenseiten 
der Schenkel 26 freiliegen, vorzugsweise aber geringfu- 50 
gig aus den Schenkeln 26 nach innen herausragen. Diese 
Endkanten der Endlappen 38 bilden Klemmkanten. Der 
Profilkorper 22 wird auf die Spirale 14 aufgesteckt, wo- 
bei die Endlappen 38 geringfiigig nach auBen verformt 
werden und dabei an den Seitenflachen der Spirale 14 55 
entlanggleiten, Diese Endlappen 38 verkrallen sich da- 
bei an der Spirale 14, so daB ein ungewolltes Abziehen 
des Profilkorpers 22 dank der Widerhakenwirkung aus- 
geschlossen ist. Eine Demontage ist dennoch sehr leicht 
moglich, indem durch Einfiihren von Werkzeugen zwi- eo 
schen den Schenkeln 26 und der Spirale 14 der Profil- 
korper 22 aufgeweitet wird, so daB er nach oben abge- 
zogen werden kann. 

Fig. 6 zeigt einen Profilkorper 22 mit eingebettetem 
Blechband 40, das im Querschnitt tropfenformig ausge- 65 
staltet ist und an den Schenkeln 26 des Profilkorpers 22 
innenseitig biindig endet und iiber diese Schenkel nach 
unten vorsteht. Diese vorstehenden Enden des Blech- 
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bandes 40 konnen durch PunktschweiBen an der Spirale 
14 befestigt werden. 

Anstelle des Klemmprinzips gemaB Fig. 5 kann der 
eingebettete Metallbiigel 36 den Profilkorper 22 an der 
Spirale 14 auch formschliissig halten. Dazu kann die 
Spirale 14 mit einem oder mehreren Schlitzen oder Boh- 
rungen fiir jeden Haltebugel 36 versehen sein, in den 
bzw. in die Endlappen 38 oder einzelne vorspringende 
Endzungen einrasten. Zu diesem Zweck muBten die 
Endlappen 38 bzw. die Rastzungen etwa iiber die halbe 
Breite der Spirale 14 von den Schenkeln 26 innenseitig 
vorstehen. 

Patentanspruche 

1. Mischtrommel, insbesondere fur Fahrbetonmi- 
scher, mit eingebauter wendelformiger Spirale, 
welche aus Stahlblechsegmenten besteht und an 
der Trommelumfangswand innenseitig etwa recht- 
winklig angeschweiBt ist und langs deren freier 
Kante ein Schutzstreifen befestigt ist, dadurch ge- 
keiinzeichnet, daB der Schutzstreifen aus einem 
Profilkdrper (22) aus hochverschleiBfestem Kunst- 
stoff besteht, der im Querschnitt einen Kopf (24) 
und zwei Schenkel (26) aufweist und der die Stirn- 
flache der Spirale und deren beide anschlieBenden 
Seitenflachen iiber wenigstens einen Teil ihrer 
Breite U-formig umschlieBt. 

2. Mischtrommel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Profilkorper (22) als GuB- 
kdrper ausgebildet ist, in dem Befestigungsmittel 
(28, 36. 40) eingegossen oder beim GieBen ausge- 
spart sind. 

3. Mischtrommel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungsmittel (28) aus 
paarweise fluchtenden Querlochern in den Schen- 
keln (26) des Profilkorpers (22) bestehen, die je mit 
einer Bohrung der Spirale (14) ausgerichtet und 
von einem Bolzen (30, 32) durchsetzt sind, 

4. Mischtrommel nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Querlocher (28) im Bereich 
der AuBenseiten der Schenkel (26) erweitert sind. 

5. Mischtrommel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Befestigungsmittel (36, 40) 
aus eingebetteten Metallbiigeln bestehen. 

6. Mischtrommel nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Profilkorper (22) an der Spirale (14) leicht los- 
bar und auswechselbar befestigt ist 

7. Mischtrommel nach Anspruch 5 und 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Metallbiigel (36) als Feder- 
klammern mit abgewinkelten oder abgebogenen 
Endlappen (38) ausgebildet sind, deren etwa paral- 
lel zur Stirnflache der Spirale (14) verlaufende Kan- 
ten an den einander zugewandten Innenflachen der 
Schenkel (26) frei liegen und an der Spirale (14) mit 
Vorspannung elastisch angedruckt sind, und die 
spiegelbildlich zueinander und spitzwinklig zur Spi- 
rale (14) angeordnet sind, so daB sie sich beim Auf- 
stecken des Profilkorpers (22) auf die Spirale (14) 
elastisch verformen und ein ungewolltes Abziehen 
des Profilkorpers (22) durch widerhakenartiges 
Verklemmen verhindern. 

8. Mischtrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in Querrichtung 
gemessene mittlere Starke der Schenkel (26) des 
Profilkorpers (22) ein Mehrfaches der Starke der 
Spirale (14) betragt. 
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9. Mischtrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die im Querschnitt 
gemessene Kopfhohe des Profilkorpers (22) gr5Ber 
als die mittlere Starke jedes Schenkels (26) ist. 

10. Mischtrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 5 

9, dadurch gekennzeichnet, daB die im Querschnitt 
gemessene H5he des Kopfes (24) des Profilkorpers 
(22) gleich etwa der mittleren Starke des Profilkor- 
pers (22) ist. 

1 1. Mischtrommel nach einem der Anspriiche 1 bis 10 

10, dadurch gekennzeichnet, daB die im Querschnitt 
gemessene Hohe des Profilkdrpers (22) etwa dop- 
pelt so groB ist wie seine mittlere Starke. 

12. Mischtrommel nach einem der Anspruche 1 bis 

1 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf des Pro- 15 
filkorpers (22) im Querschnitt gesehen, halbrund 
Oder polygonal mit gebrochenen oder abgerunde- 
ten Ecken konturiert ist. 

13. Mischtrommel nach einem der Anspruche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt 20 
des Profilkorpers (22) etwa tropfenformig ausgebil- 
det ist und die StSLrke des Profilkorpers (22) zu den 
freien Schenkelenden hin allmahlich abnimmt 

14. Mischtrommel nach einem der Anspruche 5 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB die Metallbugel 25 
(36) im Querschnitt U-formig oder tropfenformig 
ausgebildet sind und ihre Enden aus den Schenkeln 
(26) des Profilkorpers (22) innenseitig herausragen 
und in der Spirale (14) ausgebildete Widerlager- 
schultern formschliissig hintergreifen, 30 

15. Mischtrommel nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Profilkorper (22) aus einer Vielzahl im Quer- 
schnitt identischer stirnseitig aneinanderstoBender 
Segmente zusammengesetzt ist, deren Mittelach- 35 
sen wenigstens angenahert langs Kreisbogen ver- 
laufen. 
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